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La dureza es la resgtencia que un cuerpo opone d intento de ser
araiado. Se puede medir por comparacion. Ese grado de resistencia es
d que edablecio d fisco demén Friedrich Moshs, que a principios
dd sglo XIX redizd una escda de dureza creciente de diez minerdes
tipo, de manera que un minerad pudiera arailar d minerd precedente.
Aunque es una exda empirica actudmente es mundidmente
aceptada. Para la redizacion de marqueteria de piedras, los materiaes
més usados son las grandes familias de piedras duras, que tienen una
dureza entre d 6° y 7° grado de la escda Maoshs: cuarzos, calcedonias,
agatas, diaspros, granitos y poérfidos. La variedad de tonalidades o de
vetas que pueda contener una de estas familias, es inmensa y hace que
U identificacion a veces seamuy dificil.

Hay que tener cuidado con las imitaciones, ya que piedras duras de
poco vdor, se tifien imitando piedras de colores naturdes, mas
dificiles de encontrar y més caras. A veces tan bien imitadas que se
necesitan andiss quimicosy fiscos paraidentificar € faso.

Otras veces se reproducen con productos sintéticos, mas fécil de
reconocer a dmple visa o por e tacto. A diferencia con la
marqueteria de maderas donde se crea @ modelo y luego se buscan los
materiadles, con las piedras duras sucede d revés, la composicion se
crea paraun materid concreto.

El cortedelaspiedras

Desde la antigliedad las piedras duras se cortaban a mano usando
materiales més duros que € objeto que se trabgaba, (como después
demostrard Mohs). Muchas veces se usaba € corinddn, que se tala
s0lo con € diamante, aunque para los trabgos muy finos con piezas
pequefias, se trabgja con unos bastoncitos que en la punta tienen
encastrados diamantes.

Exige un mingd, que no tiene ninguna belleza ornamenta pero que
es fundamenta en @ trabgo de las piedras duras, que es d esmeril, de
color negro (por la inclusén de ematita y limonita), se conoce desde
la antigliedad que se extraia de las minas dd archipidlago griego y en
Asa Menor. Se encuentran en forma de guijarros, que se seleccionan
mediante lavados y decantacion, para elegir los diferentes grosores.



B esmeil, d agua y los utendlios de hierro es lo Unico que s
necesita para trabgar las piedras duras. Basta baiar € pelo de hierro y
ponerlo sobre un estrato de esmeril, para que @ polvo se adhiera d
pelo y lo convierta en cortante. Al gercer una presion sobre d peo, d
polvo gira, se enfilan en la piedra y la desgasta. Cuanto mas fino es €
pelo megior serd e corte, por lo tanto sufren un mayor desgaste y deben
ser reemplazados con frecuencia.

Latécnica del comesso florentino

Sobre un soporte, generamente e pizarra, que €s ligera y porosa, se
encolan las diferentes piezas que forman la marqueteriaa  La cola
puede ser muy variada a condicion de que s disudva fécilmente, a
poder ser en agua y debe resigtir un cierto grado de calor para que no
s mueva durarte la operacion de pulimento y abrillantado. Se debe
vaorar también € espesor respecto a la lastra de piedra ya que S no es
€l idoneo puede deformarla o romperla

La pieza hay que degirla muy bien, S es demasado delgada (por
gemplo 2 mm.) o tiene una fisura, tiene que ser forrada, es decir s
encola a una pieza de pizarra de 5 mm. para evitar roturas. El forro se
dga pegado a la pieza incluso después de su colocacion en d plano.
Lo ided es forrar todas las piezas Sin tener en cuenta su espesor. Para
cada una de edtas piezas se €ige dd muestrario que tiene cada tdler,
la loncha que interesa, ya plana por la cara vista, donde previamente
se hapegado un trozo de papel con € dibujo a cortar.

Las piezas se recortan pero hay veces que se debe lacer un pequefio
agujero y meter la segueta  para ahorrar d méximo de un materid
muy preciado. Los agujeros se redizan con un trépano  que hace girar
una cuerda sobre un adtil en dos direcciones. Las puntas son unos
tubos de latdn, cobre o hierro que se recubren de esmeril y se bafian
con agua. Pero o mas importante es que d trepano debe tener un
movimiento lento.

Se sujeta la pieza con un gato y se comienza a cortar con la sSerra de
arco. Se coge un cuenco con poco agua 'y se hecha dentro esmeril de
grano medio; se coge con una cuchara y se vierte continuamente sobre
e pelo de hierro. Hay que tener mucho cuidado en redizar un corte
ligeramente a bisd, de manera que las esquinas puedan encgar per-
fectamente en la cara vista, S no fuera asi, se puede gudar con limas
muy finas de acero o con dgun otro abrasivo. También de esta manera
a encolar las piezas, la cola ocupa una mayor superficie, adquiere
una mayor dureza y rebosa menos d gercer preson. Al pulir y brufiir
Se obtienen mgores resultados S encgan perfectamente las uniones.

Una vez redizado € corte de las piezas se fijan, por la parte que sera
vista, con yeso a un plano normamente de mamal travertino, llamado



pieza de acomodo. Después comienza € aplanado de la parte trasera.
Se utiliza un abrasivo o polvo de silice de grano grueso. Hay que tener
mucho cuidado en que las dos caras de las piezas estén paraldas, por
lo que se debe controlar constantemente. Una vez acabado este
proceso, la cara pulida se lava, seca y se cdienta ligeramente ponient
dolad sol.

Después se prepara la cola compuesta de una parte de cera de abgas y
dos de colofonia que se vierte cdiente por la parte trasera de la obra,
de manera que penetre por las fisuras. Se cdienta ligeramente € plano
de pizarray se pega a la parte trasera de la marqueteria. Se deja secar
y s da la vudta Se quita la pieza de acomodo y se limpia La
supeficieresultalisay opaca

Cuando la cola estd bien seca se inicia @ trabgo de pulimento. Para
elo se comienza con arena de silice 0 més rgpidamente con esmeril de
grano grueso y agua, estos abrasvos se colocan debgo de un plano
metdico (de hierro o bronce) y con un espesor que no sufra
deformaciones por efecto de la presién. Se mueve esta plancha hasta
que la piedra dura obtiene @ nivd deseado. En las sucesvas
operaciones se puede trabgjar con bloques de agata que tengan una de
las caras planas, de manera que es mas fé&cil cogerlo. El &gata trabgja
de una manera diversa dd metad, ya que es més dura y durante este
proceso tritura d esmeril. Cada vez habra que inggtir con un esmeril
més fino, hasta obtener una superficie opaca, pero lisa y uniforme.
Cuando s= empieza a ver los colores y € brillo estaremos llegando a la
Ultima fase, @ dorillantado. Generdmente se dige un plano de menor
dureza, como & plomo o € cobre, 0 a veces una tela gruesa encolada a
un plano de madera, y se indste con abrasivos més finos, sempre
mezclados con agua.

En d pulimento find se utilizan abrasvos més finos como d tripoli
blanco, (sustancia dlicea naturd), que se agplica incluso en seco sobre
una tela o un papel o sobre un fidtro himedo. Se usa también & oxido
de cerio, d sesquioxido de cromo, y € dlicato de duminio. Se usa con
mucho éxito la poitée (oxido de estafio), de mlor gris que se obtiene
por la cdcinacion dd metd. Su condgencia es finigma y se utiliza
mezclada con agua. Algo importantismo es que todo € procedimiento
dd pulimento tiene que hacerse en un ambiente absolutamente libre de
polvo, ya que incluso las particulas més finas, pueden provocar
arahazosirreversbles.

Escayola

Con la escayola se imita de una manera cas perfecta la marqueteria de
piedras duras. La escayola se prepara con € polvo finismo de un yeso
paticular: sdenita pulverizada, diluido con cola y tefido con pig-
mentos minerdes. Esto se aplica en diferentes campos de color, deli-



mitados por pegquefias molduras o candes, sobre un fondo de yeso
mojado. Se dga endurecer todo, luego se gplana, pulimentado vy
lavado con agua y pdmez. Después se abrillanta, usando primero
polvo de tripali, luego aceite y carbdn vegetd, por ultimo solo aceite.
El resultado es unaimitacion perfectade las piedras.



IMAGENES

Img. 1

Stipo romano, segunda mitad del siglo XIX.
Madrid, Coleccién particular.

Img. 2

Stipo romano, segunda mitad del siglo XIX. Detale de las gavetas de la calle
derecha.
Madrid, Coleccién particular.



Img. 3

Stipo romano, segunda mitad del siglo XIX. Detale de la marqueteria de piedras
duras, del frente de una gaveta.
Madrid, Coleccion particular.
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